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Abstract of DE3625800 

The rotor disc of a large roller idler or belt- 
tensioning roller (pulley) is reinforced by the 
arrangement, in the region of the rim (4), of 
one or more additional spokes (7) between the 
full spokes (6). 
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Patentanspruche 

1. Rolle, insbesondere radial groBe Lauf- oder Rie- 
menspannrolle umfassend ein Walzlager und eine 
am AuBenring des Walzlagers befestigte Scheibe 
aus Kunststoff bestehend aus einer Nabe, einem 
Laufkranz und einem diese verbindenden Mittel- 
steg, der mit axial gerichteten, sich zwischen Nabe 
und Laufkranz erstreckenden Speichen versehen 
ist, dadurch gekennzeichnet, daB zwischen den 
durchgehenden Speichen (6) im Bereich des Lauf- 
kranzes (4) eine oder mehrere Zusatzspeichen (7, 8, 
9) vorgesehen sind. 

2. Rolle nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Zusatzspeichen (7, 8) am f reien Ende stufen- 
los auslaufen. 

3. Rolle nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB an den inneren Enden der Zusatzspeichen (9) 
eine Zwischennabe (10) in Form eines umlaufenden 
Rings vorgesehen ist. 

Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Rolle nach dem 
Oberbegriff desAnspruchs 1. 

Eine Rolle der angegebenen Art ist beispielsweise aus 
der DE-OS 32 26 419 entnehmbar. Die hierin gezeigte 
Ausfuhrung mit den axial gerichteten Speichen ist bet 
kleinen Rollen ohne Probleme verwendbar. Die Spei- 
chen konnen in ausreichend engem Abstand angeordnet 
werden. Dadurch ergibt sich eine hohe Stabilitat der 
Rolle und auch eine ausreichende Genauigkeit der Lauf- 
flache mit geringer Welligkeit. Bei Rollen, bei denen der 
Abstand zwischen der Nabe und dem Laufkranz groBer 
ist. wird aber die Entfernung zwischen den axial gerich- 
teten Speichen im Bereich des Laufkranzes sehr groB. 
Hier ergibt sich daher ein nur wenig versteifter Ringab- 
schnitt AuBerdem fallt die Laufflache polygonartig ein. 

Es ist daher Aufgabe der Erfindung eine Rolle nach 
dem Oberbegriff des Anspruchs 1 so weiter zu verbes- 
sern, daB sich auch bei radial groBen Ausfuhrungen eine 
groBe Stabilitat und eine hohe Genauigkeit der Lauffla- 
che ergibt, ohne daB fertigungstechnische Nachteile 
z. B. in Form von Hinterschneidungen oder ungiinstigen 
Materialanhaufungen infolge sternformigen Zusam- 
mentreffens der Speichen im Nabenbereich entstehen. 

Die Erfindung wird mit Hilfe der im kennzeichnenden 
Teil des Anspruchs 1 angefuhrten Merkmale gelost. 

Die Ansprtiche 2 und 3 enthalten spezielle Ausgestal- 
tungen. 

Nach der Erfindung werden also im Bereich des Lauf- 
kranzes Zusatzspeichen vorgesehen, die sich nicht bis 
zur Nabe erstrecken. Damit werden die im radial auBe- 
ren Bereich entstehenden Freiraume in homogener 
Weise mit Speichen erganzt, die die Stabilitat der Rolle 
erhohen. Der homogene Aufbau bewirkt auch eine hohe 
Genauigkeit der Rolle, insbesondere deren Laufflache, 
wobei fertigungstechnisch keine Probleme entstehen, 
denn beim GieBen der Rollen konnen die Zusatzspei- 
chen in gleicher Weise wie die Hauptspeichen ange- 
formt werden, wobei sich beim Entfernen der Formen 
keine Schwierigkeiten ergeben. 

Der Abstand der Hauptspeichen im Bereich der Nabe 
ist so eng, daB sich hier die Anordnung von Zusatzspei- 
chen ertibrigt. Letztere enden daher etwa in der Mitte 
oder in einem Bereich der ca. 2/3 vom Laufkranz ent- 
fernt ist. In vielen Fallen ist es ausreichend, wenn die 
Zusatzspeichen am freien Ende stufenlos auslaufen. Soli 



5 25 800 

2 

aber die Stabilitat noch weiter erhoht werden, so ist es 
nach einer weiteren Ausgestaltung zweckmaBig, die Zu- 
satzspeichen an einer Zwischennabe enden zu lassen, 
die die Form eines Ringes besitzt und die Zusatzspei- 
5 chen mit den Hauptspeichen verbindet. 

Die Erfindung wird anhand von 5 Figuren naher er- 
lautert: 

Fig. 1 zeigt einen Teilquerschnitt durch eine Rolle 

Fig. 2 zeigt eine axiale Draufsicht auf einen Aus- 
10 schnitt der Rolle nach Fig. 1 

Fig. 3 zeigt einen Teilquerschnitt einer Rolle mit ab- 
weichend geformten Zusatzspeichen 

Fig. 4 zeigt einen Teilquerschnitt einer Rolle mit Zwi- 
schennabe 

15 Fig. 5 zeigt eine axiale Ansicht der Fig. 4 im Aus- 
schnitt 

Die in Fig. 1 und 2 gezeigte Riemenspannrolle umfaBt 
ein Walzlager 1, an dessen AuBenring V eine Scheibe 2 
aus Kunststoff befestigt ist. Letztere besteht aus einer 

20 Nabe 3, einem Laufkranz 4 und einem diese verbinden- 
den Mittelsteg 5. Die Nabe 3 und der Laufkranz 4 besit- 
zen einen groBen radialen Abstand und werden daher 
von durchgehenden, am Mittelsteg 5 angeformten Spei- 
chen 6 verstarkt 

25 Zwischen diesen Speichen 6 sind im Bereich des Lauf- 
kranzes 4 Zusatzspeichen 7 vorgesehen, die sich nicht 
bis zur Nabe 3 erstrecken. Wie insbesondere Fig. 1 zeigt 
laufen letztere etwa in der Mitte zwischen der Nabe 3 
und dem Laufkranz 4 an ihrem freien Ende stufenlos 

30 aus. Dadurch wird der relativ groBe freie Raum zwi- 
schen den durchgehenden Speichen 6 zur Verstarkung 
der Scheibe genutzt. Wie sowohl aus Fig. 1 als auch 
Fig. 2 hervorgeht, ergibt sich im ubrigen eine homogene 
Ausfuhrung, bei der eine technisch giinstige, gleichmaBi- 

35 ge Materialverteiiung vorhanden ist Da die Zusatzspei- 
chen 7 in gleicher Weise wie die durchgehenden Spei- 
chen 6 angebracht sind, ergeben sich auch fertigungs- 
technisch keine Nachteile. 
In Fig. 3 wird eine Rollenausfuhrung gezeigt, bei der 

40 die GieBform im Hinblick auf die Zusatzspeichen 8 be- 
sonders einfach hergestellt werden kann. Letztere besit- 
zen namlich groBtenteils abgerundete auBere Begren- 
zungsflachen, weswegen die Fertigung der Hohlraume 
fur die Zusatzspeichen durch AnfraBen mit Hilfe eines 

45 groBen Kreissageblattes erfolgen kann. 

Die Fig. 4 und 5 zeigen eine Variante zur Fig. 1 und 2. 
Die Scheibe 2 besitzt hier ebenfalls Zwischenstege 9. 
Diese laufen aber nicht stufenlos aus, sondern enden an 
einer Zwischennabe 10, die als Ring umlauft und die 

50 durchgehenden Speichen 6 mit den Zusatzspeichen 9 in 
verstarkender Weise verbindet 
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